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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum lagen- 
weisen Wickeln von Drahten mittlerer bis starker 
Drahtdurclimesser auf Spulenkorper mit rundem oder 
rechteckigem Kemquersclmitt. 

Beim Wickeln von Drahten ist es bekannt, die auf 
einem Verlegeschlitten angeordnete Verlegerolle mit 
einem dem Drahtdurchmesser entsprechenden Vor- 
schub parallel zur Wickelachse an der Wicklung ent- 
langzufiihren. Die Umscbaltung am Ende der ge- 
wickelten Lage erfolgt hierbei durch einstellbare An- 
schlage, die eine riicklSufige Bewegung des Verlege- 
schlittens bewirken. 

Es hat sich jedoch in der Praxis gezeigt, daB hier- 
mit keine einwandfreie Wicklung, bei der die Win- 
dungen dicht nebeneinanderliegen, erreichbar ist. 
Dies um so weniger, wenn sich die negativen und 
positiven Drahtdickentoleranzen in nicht zu beriick- 
sichtigender Weise addieren. Hierdurch tritt eine An- 
derung des Drahtauflaufwinkels ein, die dazu fiihrt, 
daB entweder der Draht bei zu groBem Nachhalt- 
winkel iiber die vorhergehende Windung lauft oder 
zwischen den Windungen Zwischenraume entstehen 
laBt, die als Ursache f lir das Entstehen der sogenann- 
ten »wilden Wicklung« in den folgenden Lagen anzu- 
sehen ist. 

In der Praxis wird dem Mangel dieser Vorrichtun- 
gen dadurch begegnet, daB die Stellung des Verlege- 
schlittens wahrend des Wickelns so von Hand korri- 
giert wird, daB der Draht mit einem geringen Nach- 
haltewinkel zur Aufwicklung konunt. Entspricht der 
so nach AugenmaB eingestellte Winkel nicht den ge- 
gebenen Verhaltnissen, oder andem sich auf Grund 
der Dralittoleranzen die Verhaltnisse, kann eine 
mehrmalige Korrektur wShrend der Wicklung einer 
Lage notwendig werden. 

Weiterhin ist eine Vorrichtung bekanntgeworden, 
die beim Wickelvorgang den Draht mit einem Nach- 
haltewinkel auf die Spule auflaufen laBt. Dieser 
Winkel entsteht dadurch, daB die Verlegerolle in 
Hohe des Lagenanfanges so lange stehenbleibt, bis 
die Lage fertiggewickelt ist und erst dann in die an- 
dere Endlage gebracht wird. Diese Vorrichtung hat 
den wesentlichen Nachteil, daB der Nachhaltewinkel 
am Anfang der Wicklung praktisch Null ist und mit 
Fortschreiten der Lage immer groBer wird. Ein 
gleichbleibender optimal wirksamer Nachhaltewinkel 
wird also nicht erreicht, so daB auch eine gleich- 
maBige und enganeinanderliegende Wicklung nicht 
gewahrleistet ist. 

Bei einer weiterhin bekannten Vorrichtung soli ein 
enges luckenloses Aneinanderliegen der Windungen 
durch eine AnpreBrolle erreicht werden, die eine dem 
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jeweiligen Drahtdurchmesser entsprechende Fiih- 
rungsrille aufweist und unter einem Winkel von vor- 
zugsweise 45^ zur radialen und axialen Wickelebene 

ao mit einer bestimmten Kraft in Verbindung mit einem 
bekannten Verlegeschlitten auf den gerade verlegten 
Draht einwirkt. 

Dieser Vorrichtung haftet jedoch der Nachteil an, 
daB die AnpreBrolle schon vor dem Ende einer jeden 

as Lage in die entgegengesetzte Richtung geschwenkt 
wird und so die letzten Windungen der Lage nicht 
gegeneinanderdriickt, sondem voneinander weg 
fiihrt. Dies geschieht einmal durch das keilformige 
Eingreifen der Seitenflanke der AnpreBrolle und zum 

30 anderen durch den vorzeitigen Richtungswechsel der 
AnpreBrolle. Eine liickenlose Wicklung bis an die 
Stimwand des Wickelkorpers ist deshalb nicht zu er- 
reichen. 

Des weiteren sind zur Erzielung eines konstanten 

35 Nachhaltewinkels Eitirichtungen bekannt, bei denen 
auf dem Verlegeschlitten ein steuernd auf den Trom- 
mel- oder Spindelantrieb einwirkender schwenkbarer 
Fuhlhebel vorgesehen ist, der durch die beim Auf- 
treffen des Wickelgutstranges auf die vorher verlegte 

40 Windung auftretenden Seitenkrafte abgelenkt wird 
und dadurch iiber die Kontakte eines elektrischen 
Stromkreises den Antrieb des Verlegeschlittens bzw. 
der Spindel ein- oder ausschaltet. 

Diese Einrichtungen haben den gemeinsamen 

45 Nachteil, daB zwar der Fuhlhebel mit den Kontakten 
so ausgebildet werden kann, daB kleinste Winkeldiffe- 
renzen registriert werden, jedoch eine schnelle Kor- 
rektur dieser Differenzen durch An- und Abschalten 
des gesamten Antriebes auf Grund der zu bewegen- 

50 den Masse nicht erreichbar ist. Weiterhin ist mit die- 
sen Einrichtungen ein plotzliches Umschwenken des 
Nachhaltewinkels beim Beginn einer neuen Wickel- 
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lage in die neue Nachlialtestellung nicht erreichbar, 
so daB ein enges Aneinanderlegen der ersten Win- 
dungen der nenen Wickellage nicht erfolgt 

Die Erfindung bezweckt, die beschriebenen Nach- 
teile der bekannten Vorxichtungen zu beseitigen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugnmde, eine 
Vorrichtung zum lagenweisen Wickein von Drahten 
za schaffen, bei der der Nachhaltewinkel entsprechend 
den Wickelverhaltiiissen einstellbar ist, iiber die ganze 
Lange einer Lage in kleinen Grenzen konstant bleibt 
und bei Beginn der nachsten Wickellage sofort den 
gleichen Nachhaltewinkel fur die entgegengesetzte 
Verlegerichtung einstellt. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch ge- 
lost, daB der Verlegeann mit seinen Kontakten und 
einstellbaren Anschlagen auf einem IClfsschlitten an- 
geordnet ist, der pafallel zur Wickelachse von einer 
Spindely die bei geschlossenem Kontakt angetrieben 
ist, verschiebbar in einem Zwischentrager gefiihrt ist, 
und daB der Zwischentrager ebenfalls parallel zur 
Wickelachse bei Umkehr der Verlegerichtung von 
einer Schubeinrichtung in jeweils entgegengesetzter 
Richtung zur neuen Verlegerichtung versdiiebbar auf 
dem Verlegeschlitten angeordnet ist. 

Die Spindel ist dabei von einem am Verlegeschlit- 
ten angeordneten und von den Kontakt^ geschalte- 
ten Getdebemotor oder iiber an sich beka^te Ge- 
triebeelemente und einer Kupplung von der Verlege- 
spindel antreibbar. 

Nach einem weiteren Merkmal der Erfindung be- 
steht die Schubeinrichtung aus zwei Elektromagneten 
mit eiuem gemeinsamen Kern, an dem das Verbin- 
dungsstiick zum Zwischentrager angeordnet ist. Die 
Betatigung der Elektromagnete erfolgt durcli fedemd 
gelagerte einstellbare Kontakte. 

Die einstellbaren AnscUage fur die am Verlege* 
arm angeordneten Kontakte bestehen aus drehbar 
gelagerten Exzenterscheiben, deren Einstellung an 
einer Ringskala erkennbar ist 

Weiterhin ist erfindungsgemaB an dem Verlege- 
arm eine Schragflache angearbeitet, die mit einer am 
Hilfsschlitten fest angeordneten MeBuhr in Verbia- 
dung steht, deren SkaJa so geeicht ist, daB der Aus- 
schlagdes Verlegearmes in Winkelgraden ablesbar ist 
Die Erfindung soli nachstehend an einem Ausfiih- 
rungsbeispiel naher erlautert werden. In der Zeich- 
nung zeigt 

F i g. 1 die Drauf slcht der Vonichtung, 
Fig. 2 eine Darstellung des Nachhaltewinkels, 
F i g. 3 die WinkehneBeinrichtimg. 
GemaB F i g. 1 lauft der Draht 1 von der nicht ge- 
zeichneten VorratsroUe iiber eine Fiihmngsrolle 3 
imd Verlegearm 4 zmn Spulenkorper 5. 

Der auf einem Hilfsschlitten 6 schwenkbar ange- 
ordnete Verlegearm 4 besitzt an seiner dem Spulen- 
korper 5 zugewandten Seite Fuhrungsrollen 7 und an 
der abgewandten Seite beidseitig angeordnete Kon- 
takte 8* Auf dem Hilfsschlitten 6 angeordnete ver- 
stellbare und mit einer geeichten Winkelanzeige ver- 
sehene Anschlage 9 begrenzen den Ausschlag des 
Verlegearmes 4. Der HUfsschlitten 6, der seinerseits 
an einem Zwischentrager 10 parallel zur Wickelachse 
11 gefiihrt ist^ ist von einem Motor 12 uber eine 
Spindel 13 in beiden Richtungen verstellbar. In der 
gleichen Richtung verstellbar ist der Zwischentrager 
10 an dem Verlegeschlittea 2 angeordnet und ist von 
einer auf dem Verlegeschlitten 2 angeordneten Schub- 
einrichtung verschiebbar. Die Schubeinrichtung be- 
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steht dabei vorzugsweise aus zwei Elektromagneten 
14, an deren gemeinsamem Kern 15 das Verbindungs- 
stiick 16 zum Zwischentrager 10 angeordnet ist. Der 
Hubweg ist durch Stellschrauben 17, die dem Kern 
15 als Anschlag dienen, einstellbar. Es ist aber aiich 
denkbar, an Stelle der Elektromagnete 14 ein pneu- 
matisches Schubsystem anzuordnen. 

Zur Koiitrolle des eingestellten Nachhaltewinkels oc 
(Fig. 2) dient eine MeBuhr 18 (Fig. 3), deren Skale 
so geeicht ist, daB bei einem Nachhaltewinkel des 
Verlegearmes von 0° der Zeiger auf Null steht imd 
bei einer halben Umdrehung des Zeigers der Maxi- 
malwinkel des Verlegearmes z.B. 5° angezeigt wird. 
Die Anzeige wird dadurch erzaelt, daB der Verlege- 
arm eine Schrage 19 erhalt, auf der ein an einem 
Hebel 20 angeordneter Stellstift 21 gleitet und die 
Bewegung des Rebels 20 auf die MeBuhr 18 iiber- 
tragen wird. 

Die Wirkungsweise der Vorrichtung ist folgende: 
Nachdem die Vorrichtung eingerichtet und der 
Draht 1 von der VorratsroUe iiber die Fiihrungs- 
rolle 3 und dem Verlegearm 4 am Spulenkorper 5 
befestigt ist, wird die Maschine eingeschaltet Der 
Verlegeschlitten 2 bewegt sich nun bei einer TJmr 
drehung des Spulenkorpers 5 um den Nenndurch- 
messer des Drahtes parallel zur Wickelachse 11, 
d.'h-, def Verlegeschlitten 2 lauft, bezogen auf eine 
Umdrehung des Spulenkorpers 5, um den Betrag, der 
einer doppelten L^ckdicke entspricht, nach. Da sich 
dieses Nachlauf en bei jeder Umdrehung des Spulen- 
korpers 5 iromer etwa mn die doppelte Lackdicke 
vergroBert, vergroBert sich auch der eingestellte 
Nachhaltewinkel (X (Fig. 2) um einen geringen Be- 
trag. Hat diese WinkelvergroBerung ein bestimmtes 
noch zulassiges MaB erreicht, sind die Kontakte 8 
gegen einen der Anschlage 9 gefiihrt, imd der Motor 
12 bewegt fiber die Spindel 13 den Hilfisschlitten 6 in 
Verlegerichtung. Da der EDIfsschlitten 6 aber nur so 
lange bewegt wird, wie die Kontakte 8 schlieBen, ist 
40 erreicht, daB der an den Anschlagen 9 eingestellte 
und an der MeBuhr 18 kontrollierte Nachhalte- 
winkel a in kleinsten Grenzen konstant gehalten wird. 

Erreicht der aufgewickelte Draht den gegenuber- 
liegenden Flansch des Spulenkorpers 5, so lauft der 
45 Hilfsschlitten 6 gegen einen fedemden Kontakt 22, 
der sowohl eiae Umschaltung der Drehrichtung der 
Spindel 23 und damit den RticMauf des Verlege- 
schlittens 2 bewirkt, als auch eine sprungTiafte Bewe- 
gung des Zwischentragers 10 mit ffilfe der Schub- 
einrichtung entgegengesetzt zur neuen Verlegerich- 
tung herbeifuhrt. Der Verlegeann 4 wird bei der Aus- 
fiihrung dieses Verlegesprunges ra die andere Aus- 
gangslage geschwenkt. Ob diese Ausgangslage auch 
dem gewiinschten Nachhaltewinkel entspricht, kaim 
wieder an der -MeBuhr 18 kontroUiert und an der 
Stellschraube 17 ejngestellt bzw. korrigxert werden.~ 
Damit ist exxeich^ daB gleich zu Beginn der neum 
\\^ckellage der gewiinschte Nachhaltewinkel <x ein- 
gestellt ist 

Sollte es durch bestiramte Gregebenheiten erforder- 
lich sein, den Antrieb des Verlegeschlittens 2 und die 
Schubeinrichtung zeitlich difEerenziert nacheinander 
zu schalten, konnen in bekannter Weise entspre^ 
dhende Zeitglieder zur Anwendung gebracht werden. 
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Patentanspriiche: 

1. Vonichtung zum lagenweisen l?^ckeln von 
Drahten unter Verwendung eines motorisch an- 
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getriebenen hm- und herbewegbaren Verlege- 
schlittens und einem schwenkbaren, den Draht- 
auflaufwinkel mit Hilfe von Kontakten steuem- 
den Verlegearm, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Verlegearm mit seinen Kontakten 5 
(8) und einstellbaren Anschlagen (9) auf einem 
Hilfsschlitten (6) schwenkbar angeordnet ist, der 
parallel zur Wickelachse (11) von einer Spindel 
(13), die bei geschlossenem Kontakt angetrieben 
ist, verschiebbar in einem Zwischentrager (10) ge- lo 
fiihrt ist und daB der Zwischentrager (10) eben- 
falls parallel zur Wickelachse (11) bei Umkehr 
der Verlegerichtung von einer Schubeinrichtung 
(14, 15, 16) in jeweils entgegengesetzter Richtung 
zur neuen Verlegerichtung verschiebbar auf dem 15 
Verlegeschlitten (2) angeordnet ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Spindel (13) von einem am 
Verlegeschlitten (2) angeordneten und von den 
Kontakten (8) geschalteten Getriebemotor (12) ao 
antreibbar ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch % dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Spindel (13) iiber an sich 
bekannte Getriebeelemente und einer Kupplung 
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von der Verlegespindel antreibbar und die Kupp- 
lung von den Kontakten (8) schaltbar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Schubemrichtung aus 
zwei Elektromagneten (14) mit einem gemein- 
samen Kem (15) besteht, daB an dem Kern (15) 
das Verbindungsstiick (16) zum Zwischentrager 
(10) angeordnet ist und die Betatigung der Elek- 
tromagnete (14) durch federnd gelagerte einstell- 
bare Kontakte (22) erfolgt. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die einstellbaren Anschlage 
(9) aus drehbar gelagerten Exzenterscheiben be- 
stehen, deren EinsteUung an einer Ringskale er- 
kennbar ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB an dem Verlegearm (4) eine 
Schrage (19) angearbeitet ist, die mit einer am 
Hilfsschlitten (6) fest angeordneten MeBuhr (18) 
oder mechanischen Anzeigevorrichtung in Ver- 
bindung steht, deren Skala so geeicht ist, daB der 
Ausschlag des Verlegearmes (4) in Winkelgraden 
ablesbar ist, und daB zu den Winkelgraden die 
entsprechenden Drahtdlcken aufgetragen sind. 
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